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Lra presence invention conceme un emballage k lan^uettes 
ci'ouverture , et plus particulierement un emballa^e de portions 
j>arallelipipediques de iromages ou autres procluits aliment aires, 
ainsi que le precede de fabrication de est eiobaliage et <lcs 
inoyens particulierti de mise en oeuvre de ce procedQ, 

La pre sent c invention fourxixt done: 

- un emballa^e paxallelipipedique , notanunent pavv i roma- 
#e fondu, comprenant une feuille de base couvrant . une face prin- 
cipal e, deux laces laterales, une face frontale et ui.e lace, ar- 

riere du parallelipipede et une feuille couvercie 3 deicc.Ian- 

% de oar»o 

guettes d'arracnage etant incorpore'es a ladite f euLile/de fa;on 

a couvrir obliquement au mo ins la face frontale, la faco prin- 
cipal e et une partie de la face arriere. 

- un procede de fabrication dudit emballage , comprenant 
les etapes suivantes: debiter pas a pas une feuiile.fi 1 une ma- 
tiere d^mballage entre un jeu de deux plaques chauffantes 
consecutives inclinees obliquement l 1 une par ra;jport,a 1' autre 
le long de l ! axe d* av an cement de la feuille at un jeu de deux 
chevalets d* application disposes vis-a-vis de chaque plaque 
cnauffante, aliment er chaque chevalet par un rub an de languefcte 
en maticre thennocollante enroulee sur la peripherie du cheya- 
let par la succion d 1 une charabre a vide prevue sur chaque od- 
te du chevalet, appliquer k chaque pas le chevalet portant la 
languette au contact de la feuille pour obtenir le collage de 
la languette sur la feuille, couper Inspiration sous vide sur 
le cote du chevalet au contact de la feuille pour libercr la 
languette collee, basculer le chevalet et decouper le segment 
de languette collee sur la feuille du re'ste du ruban applique 
sur le eiievale-D, faire tourner le chevalet a -l 1 ecart de la 
ieuille pendant le deplacement de la feuille pour presenter 

le cdtc • suivant j-orteur de l-anguette en face d e la feuille, 
appliquer leait c8te suivant porteur tie .lan^uette sur la feuille 
a^. contact de la plaque ehaui fante , . le cycle de -pose ae chaque 
ianguel to .etant sy?> en remise ?»vec l'avance de la JTeriiLlle dc* 
telle sorti> c:ne la pose- -e la seconde languettu se fas.--** .par 
rappox-t a la premi ere languor t 3 de facer: a i'oi^er .avec otille-ci 
\ul V don l .l. f -ap«J£ se trov.v r e en dehors d »:» s -rire^ de la feuille, 
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decouper un element de feuille a coins abattus de chaque c8te 
dudit V, former sur ledit element de feuille la face principa- 
ls, les faces laterales, Xa face frontale d 1 ou depasse l'apex 
du V des languettes, la face arriere du parallelipipede, ou penfe- 
5 trent les extremites du V , couler le fromage, poser le cou- 
vercle, fermer les soufflets et sceller les rebords au contact 
de la matiere d 1 emballage. 

- une machine pour appliquer le proc£d£ de fabrication, 
comprenant en particulier une came commandee par un arbre dont 

10 le raouvement est synchronise avec le mouvement d* avance de la 
feuille, une tige de pivot ement li£e au chevalet , une roue a 
c liquet et des organes de transmission provoquant a chaque pas 
une rotation des chevalets. 

- une machine analogue comprenant en variant e une comman- 
15 de de la rotation du chevalet par cremaillere. 

• — une machine pour appliquer le proced^ de fabrication, 

comprenant en particulier un distributeur rotatif a joint tour- 
nant qui assure le branchement du circuit de vide sur certaines 
chambres d 1 aspiration du chevalet en fonction de leur position, 

20 ou leur mise a l , axr libre. 

D'autres caracteristiques et avantages ressortiront de la 
description qui va suivre, faite en regard des dessins annexes, 
et dormant a titre indicatif mais null ement limitatif une forme 
de realisation de l f invention. 

25 Sur ces dessins: 

- la figure 1 est une vue d* un emballage suivant l 1 invention; 

- l a figure 2 est une vue d , une premiere phase de I'ouvertu- 
re de 1* emballage de la figure 1; 

- la figure 3 est une vue de la derniere phase de 1 1 ouver- 
30 ture ; 

- la figure k est une vue d 1 un element de feuille suivant 
1* invention avant mise en forme de 1* emballage; 

- la figure 5 est une vue d f un dispositif qui permet de fa- 
briquer 1* element de feuille de la figure k; 

35 - la figure 6 est une vue schematique d 1 une variante d* un 

detail de la figure 5 ; 

- la figure 7 est une vue en perspective a plus grande 
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echelle d'un chevalet de la figure 5; 

- la figure 8 est une vue a encore plus grand e Echelle 
d ! un detail du chevalet de la figure 7 ; et 

_ ies figures 9 a 11 sont des vues schematiques du fonc- 
tionnement d'un chevalet. 

On voit sur la figure 1 un emballage parallelipipedique 
10 suivant 1" invent ion coniprenant une face principale 1, deux 
faces laterales 2 et 3 , une face front ale k et une face arriere 
5. L 1 apex 6 de deux languettes d* ouverture 7 et 8 appara£* au- 
dessous du rebord design^ dans son ensemble par 9 1* Ele- 
ment d 1 emballage 1 1 et au-dessus du couvercle 12. 

L* emballage suivant 1* invention permet d*extraire le pro- 
d-Lilt contenu, par exemple une portion de fromage fondu 13, en 
tirant sur l'apex 6 des deux languettes 7 et 8 dans/sens de la 
fleche f1 de facon a dechirer successivement la partie voisine 
du rebord 9. la face front ale h 9 la face principale 1 , et a 
enlever avec la patte 14 ainsi formee la totalite de la face 5 
et la totalite du couvercle 12 entratne par le rebord 9. Le 
contenu 1 3 de 1* emballage est ainsi entierement libere entre 
les faces laterales 2 et 3 qui y adherent encore le*gerement et 
permettent eventuellement de saisir ce contenu avant de s 1 en 
detacher nature llement . 

On voit sur la figure 5 un dispositif 20 suivant l 1 in- 
vention qui permet d'elaborer l 1 element de feuille 11. 

Un rouleau 15 debite une feuille de matiere d 1 emballage 
16, par exemple une feuille d» aluminium, entre un premier che- 
valet 17 et une premiere plaque chauffante 18, puis entre un 
second chevalet 19 et une seconde plaque chauffante 21. 

Le plan de symetrie commun du chevalet 1 7 et de la pla- 
que 18 fait un certain angle " a" avec l'axe 22 d»avancem e nt 
de la bande, et le plan de symetrie commun du chevalet 19 et 
de la plaque 21 est incline en sens contraire et fait un angle 
180° - " a 11 avec l'axe 22, de telle facon que la languette 7» 
deposee sur la feuille 16 comme on le verra par la suite au 
moyen du chevalet 17> se presente sous un angle p = 180°- 2 "a" 
par rapport a la languette 8 deposee par le chevalet 19* 

Chaque chevalet 17 ou 19 est par exemple carre et 
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chacun de ses cdtes porte une chambre de succion 23 a 26 re- 
liees respectivement par les canaux 27 a 30 a tin distributeur - 
d 1 aspiration 31 qui permet par exemple, an moyen d l iHi secteur 
mort 32 de joint to urnant aut our dequel peut tounaer le cheva- 
5 let, de brancher I 1 aspiration d 1 une prise 33 reliee a une 

chambre a vide successivement sur les canaux tels que 29 et 30, 
le canal tel que 27 vers le c8t£ du chevalet qui applique la 
lan^uette sur la feuille etant coupe de l 4 aspiration aussitdt 
que cclle-ci est appliquee et collee en vue de faciliter sa 
10 liberation ulterieure du chevalet, 

L* aspiration qui s*exerce a. travers les orifices de suc- 
cion 34 permet aux chevalets 17 et 18 d 1 entratner les rubans 
de la languette 35 et 36 qui d^bitent les bobines 37 et 38 
lorsque, comme on le varra par la suite, ces chevalets sont 
15 mis cn rotation dans le sens de la fleche f2. 

Le mouvement d' enroulement des rubans de languette 35 
et 36 autour des chevalets 17 et 19 et 1 1 application des lan- 
guettes 7 et 8 sur la feuille 16 sont synchronises avec le 
mouvement d 1 avance de la feuille dans le sens de la fleche f3 
20 au moyen par exemple d , un excentrique 38 command e par le raeca- 
nisme d 1 avance pas a pas de la feuille 16. ^ 

L 1 avance pas a pas de la feuille est r6gl£e de fagon que 
la languette 8 soit d<5pos<5e par le chevalet 19 sur la feuille 
16 au contact de la plaque chauffante 21 qui opere le collage 
25 a un emplacement voisin de la languette * 7 deja posee par le 

chevalet 17 qui fait avec lui uri V, les deux languettes 7 et 8 
se rejoignant a 1 1 apex 6 du V en dehors de la feuille 1 6 . 

Aussit&t le thermocollage effectue 1 1 excentrique * 38 agit 
au moyen d'une transmission 39 pour soul ever dans la direction 
30 de la fleche ±4, au moyen de la fourche potencee 40, les pivots 
41 et 42 autour desquels peuvent tourner respectivement les 
chevalets 17 et 18. 

Le chevalet 17 (figure 9) est solidarise au moyen d'une 
roue a rochet (non- figuree) avec une tige 43 qui coulisse li- 
35 brement dans un pivot d 1 articulation 44 lie au bati de la ma- 
chine. Le mouvement qui lui est impose dans la direction de 
la fleche f4 fait pivot er le chevalet 17 dans le sens de la 
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fleche f5.. Dans ce mouvement l'ar&te vive coupante 45 du che- 
valet detache du ruban 35 la languette 7, languette qui a ete, 
coimae on l»a vu ; collee a la ifeuille l6 et liberee de la succion 
sous vide. 

5 En variante on peut obtenir le basculement du chevalet 

17 au moyen d^ie roue a rochet kj et d'une cremaillere 48. 

La succion des chambres 25 et 26 du chevalet maintient en 
place le ruban 35 qui se debobine du devidoir 37 au fur et a 
mesure que le chevalet prend les positions 117 (en pointille) 
10 et 217. 

Dans cette derniere position le cote 26 garni de l'extre- 
mite du ruban 35 est en face de la plaque chauffante 1 8 et dans 
la derniere partie du mouvement le mecanisxne de transmission 
39 rappelle le chevalet 17 dans la direction de la Heche ,f6 
15 dans la position basse au contact de la plaque 18, la roue a 
rochet qui le relie k la tige 43 ayant fonctionne en roue li- 
bre dans le sens relatif de la fleche ±7. 

L' operation s*est passee de la m&rae facon sur le cheva- 
let 19 et deux nouvelles languettes sont deposees sur la feuil- 
20 le 16. 

Finalement la bande 16 est decuupee a coins abattus coin- 
m e on le voit en 46 et les elements de feuille 11 sont mis en 
forjie, garuis et scelles de fa con classique. 

II va de soi que la present e invention a ete decrite ci- 
25 dessus k titre indicatif mais nullement limitatif et que l 1 on 
pourra introduire toute equivalence dans ses elements consti- 
tutifs sans sortir de son cadre defini par les rev endicat ions 
annexees. 



BNSDOCID: <FR 2198469A5J_> 



6 2198469 

r 

REVINDICATIONS 
1.- Emballage parallelipipedique caracteris^ en ce qu 1 il 
comprend uxie feuille de base et un couvercle, deux languettes 
d 1 ouverture etant incorporees a ladite feuille de base, ces 
5 lan^uettes formant entre elles un V dont I 1 apex est en dehors 
de la feuille , la feuille ^tant repliee autour des languettes 
de fag on a. fournir une face principale, deux faces laterales, 
une face front ale , une face arriere et un rebord d'un reci- 
pient ou est depose le produit a emballer, un couvercle etant 
10 dispose au-dessus du produit embaile* et les rebords ^tant re- 
plies avec scellement par-dessus le couvercle de telle sorte 
que 1 1 apex du V forme par les languettes et enferme sous le 
rebord apparatsse librement au-dessus du couvercle, 

2 ♦ - Emballa^e suivant la revendication 1, caracterise* en 
15 ce que la feuille est exi aluminium et les languettes en mat i ere 
plastique thermocollante incorponSe a la feuille par chauffage. 

3. - Procede de fabrication d ! une feuille de base pour un 
emballage suivant la revendication 1 t caracterise en ce qu 1 il 
comprend les etapes suivantes: debit er pas a pas une feuille 

20 de matiere d 1 emballage entre un jeu de deux plaques cbauff an- 
tes consecutives inclinees obliqueinent l 1 une par rapport a. 
l 1 autre le long de 1 1 axe d* avancement de la feuille et un jeu 
de deux cadres d x application disposes vis a vis de cbaque plaque 
cnauffante, alimenter cnaque cadre par un rub an de languette3 

25 en mat i are tnermocollante enroul^ sur la peripnerie du cheva- 
let, synchroniser la pose de chaque languette avec l , avance de 
la feuille de telle sorte que la pose de la seconde languette 
se fasse par rapport a la premiere languette deja posee de fa- 
con a former avec celle-ci un V dont I 1 apex se trouve en de— 

30 hors des rives de la feuille, decouper un Element de base d 1 em- 
ballage de forme rectangulaire a coins abattus de cnaque" cote 
dudit V, mettre en forme de recipient ledit element de base, 
gamir le recipient, poser un couvercle, sceller les rebords 
de l 1 element de base autour du couvercle de facon a laisser 

35 depasser l'apex du V des languettes au-dela du rebord sur le 
couvercle* 

4. - Procedi suivant la revendication 3, caracteris^ en 
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qu'il coiaprend les etapes suivantes: appliquer une succion 
sous vide sur les cotes du chevalet pour y appliquer le ruban 
de languettes en provenance d'un devidoir, appliquer a chaque 
pas de l'avance de la feuille un cSte du chevalet port ant la 
5 lan^uette au contact de la feuille pour obtenir le collage de 
la languette sur la feuille, basculer le chevalet, couper 
Inspiration sous vide sur le c6te du chevalet au contact de 
la feuille pour liberer ladite languette , de couper le segment 
de la languette depose sur la feuille, faire tourner le che- 
lO valet a l*£caft de la feuille pendant que celle-ci se deplace 
d«un pas pour presenter le cSte suivant du chevalet porteur de 
languette en face de la feuille, ramener le chevalet contre 
la feuille. 

5. - Dispositif pour appliquer le precede de la revendi- 
15 cation 4, caracterise en ce qu» il coinprend un mecanisme d'en- 

tratneinent d l one feuille de raatiere d* emballage , un premier 
chevalet associe a une plaque chauffante et un second cheva- 
let associc a une plaque chauffante, les deux chevalets etant 
inclines 1* un sur 1* autre d 1 un certain angl e ,/ml cani sine d'en- 
20 trainenient de la feuille agissant a chaque pas sur une trans- 
mission reliee aux pivots des deux chevalets pour faire "bascu- 
ler les chevalets de facon a liberer les languettes qui vien- 
nent d^gtre deposees et a appliquer de nouvelles languettes. 

6. - Dispositif suivant la revendication 5, caracterise .en 
25 ce que ledit mscanisuie comprend un excentrique, une tige de 

basculement et une roue a rochet. 

7. - Dispositif suivant la revendication 5, caracterise en 
ce que ledit mecanisme coaiprend une cremaillere. 

8. - Dispositif suivant la revendication 5, caracterise en 
30 ce que chaque chevalet comprend des chainbres de succion indi- 

pendantes laterales branchees sur une source de vide, un dis- 
tributee central permettant pendant la rotation du chevalet 
d'alimenter les orifices de succion sur les chambres en position 
d» entrainement du ruban de languettes et de couper la succion 
35 sur la chambre en position de liberation d» une languette depo- 

see. . . , 

9 m - Disoositif suivant la revendication 5 9 caracterise 
en ce que les' arStes entre deux cotes du chevalet portent des 
tranche ts de cisailleiacnt de la languette. 
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